GAVASA

Instrumentacion y control industrial

Temperatura

Vaina para roscar (de barra mecanizada)
Versién segun DIN 43772 forma 6,7, 9

Modelo TW50

Aplicaciones

B Quimica, industria de procesos, construccion de aparatos
B Para altas cargas de proceso

Caracteristicas

H Version segun DIN 43772
B Modelo TW50-H: Forma 6
Modelo TW50-I: Forma 7
Modelo TW50-J: Forma 9

Descripcion

Cada vaina es un componente importante de un punto de
medicion de temperatura. Sirve para separar el proceso
del entorno, protegiendo de ese modo al medio ambiente
y al usuario, al tiempo que mantiene alejado el sensor de
temperatura de medios agresivos asi como presiones y
velocidades elevadas, lo cual permite el intercambio del
elemento de temperatura durante el funcionamiento.

Debido al casi ilimitado numero de posibles aplicaciones,
existen muchas variantes de vainas, como distintos disefnos
o materiales. El tipo de conexién a proceso y los métodos
basicos de produccion constituyen un importante criterio
de distincion. Se puede distinguir basicamente entre vainas
para roscar, para soldar o con conexién de brida.

Hoja técnica WIKATW 95.50 - 11/2018

Hoja técnica WIKA TW 95.50

W\

'
i
- e

WL\

0

i

‘;‘“" [}

W

llustr. a la izquierda: vaina para roscar, modelo TW50-H
llustr. a la derecha: vaina para roscar, modelo TW50-J

Ademas, podemos distinguir entre vainas de barra y de tubo.
Las vainas de tubo constan de un tubo cerrado en el extremo
con una pieza soldada. Las de una sola pieza se mecanizan
de un material en barras macizo.

Las vainas de barra para roscar de la serie TW50 estan
destinadas especialmente para numerosas aplicaciones con
termometros mecénicos y eléctricos de WIKA.

Debido al disefio segun DIN 43772, estas vainas son ideales
para bajas o medianas cargas de proceso en aplicaciones

de la industria quimica, en la tecnologia de procesos y en la
construccion de equipos.
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Version estandar

Material de la vaina
Acero inoxidable 1.4571

Conexion a proceso

Modelos TW50-H, TW50-J: Rosca macho G12B, G34 B

Modelo TW50-I:

Conexion al termémetro

Modelo TW50-H: Rosca hembra G 2, G 34
Rosca hembra G 12
Modelo TW50-J: Rosca machoG12B, G 3 B

Modelo TW50-I:

Taladro
Q@7mm, @9 mm, 11 mm

Longitud de montaje U1

Modelos TW50-H, TW50-I: 82, 142, 182, 232, 382 mm

Modelo TW50-J:

Longitud total L

Longitud de montaje U1 + 28 mm

Dimensiones en mm

Modelos TW50-H y TW50-I
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73,110, 170, 260, 410 mm

Rosca macho %2 NPT, 3% NPT, 1 NPT

Temperatura max. de proceso, presion de proceso
En funcion de
® Diagrama de cargas DIN 43772
m Version de vaina
- Dimensiones
- Material
® Condiciones de proceso
- Velocidad de circulacion
- Densidad del medio

Opciones

m Otras dimensiones y materiales

m Certificados

m Calculo de la vaina segun Dittrich/Klotter, recomendado
como servicio de ingenieria WIKA en caso de condiciones
de uso criticas.

Véase la Informacion técnica IN 00.15 “Calculo de la vaina”

para mas informacion.

Modelo TW50-J

N

3236536.01
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L77 V4 E — Leyenda:
| E Conexioén a proceso
— @ DW H1 Profundidad de taladro para la
= : rosca hembra
Ho Longitud de la rosca hembra
LN K1 Longitud del racor roscado
c Ko Longitud del racor para la conexion
€ del termémetro
o L Longitud total
N Conexion al termémetro
ddy SW  Ancho de llave
U4 Longitud de montaje
PF, @dy Taladro
@ D1 Diametro del resalte de obturacion

@ F2 Diametro exterior de la vaina
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Modelos TW50-H, TW50-I

Modelo | Dimensiones en mm

TW50-H G%2B
G2

B

G12B
G%B
G%B
G%B

G %

B

G%B
G%B

TW50-1 2.
% ...
% ...
Y ...
1.
1.
e

14 NPT
14 NPT
14 NPT
14 NPT
14 NPT
14 NPT

11,5NPT G'%2B

.11,56NPT G12B

G12B
G12B 9
G12B 11
G12B 7
G12B 9
G12B 11
G%B 7
G%B ©
G%B 11
G12B 7
G12B ©
G12B 11
G12B 7
G12B ©
G12B 11
7
©

11,5NPT G%2B

Modelo TW50-J

Dimensiones en mm

G%2B G2

B

G12B
G12B
G3%B G%B
G%B

G %

B

Longitudes de bulbo aptas

B Termometro de esfera

Longitud de bulbo

TW50-H
TW50-H
TW50-J

S,
2
3

B Termoémetro de capilla

Tipo de vaina Forma de conexion Conexion a proceso Longitud de bulbo I4
del termometro

todos
G2
G %

TW50-H
TW50-H
TW50-J

4,5
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26
26
32
32
32

26
26
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

17
17
17
17
19

17
17
17
17
19
17
17
19
17
17
17
17
17
19
17
20
22

19
19
19
19
19
22
22
22
19
19
19
19
19
19
19
19
19

14
14
16
16
16

li=L-10 mm
l1=L-30mm

ly=L-12mm

(¢}
6
(¢}

15
15
15
15
15
17
17
17
15
15
15
15
15
15
15
15
15

12
12
14
14
14

14
14
16
16
16
16
16
16
~20
~20
~20
=21
~21
~21
~25
~25
~25

27
27
32
32
32

li=Uq+18 mm

|1 =I1=U1-2mm

li1=Uq+ 16 mm

ly=L-10mm
li1=L-12mm

lf=L-8mm

27
27
32
32
32
32
32
32
27
27
27
27
27
27
36
36
36

[¢}
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Instrumentacion y control industrial

Dimensionesenmm ____ |Pesoenkg |
__m-mn-mmmm

0,22
0,21
0,19
0,28
0,27
0,25
0,31
0,30
0,29
0,22
0,21
0,19
0,24
0,23
0,21
0,32
0,30
0,29

0,67
0,59
0,50
0,72
0,65
0,63
0,82
0,75
0,74
0,67
0,59
0,50
0,69
0,61
0,52
0,85
0,75
0,74

| Dimensionesenmm __ |Pessenkg |
__m-m-__m-mm

0,22
0,20
0,18
0,31
0,29
0,29

0,72
0,64
0,53
0,79
0,71
0,78

l1=Uq;+18 mm
I1=U1+16mm

l1=Uq+20 mm
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GAVASA

Instrumentacion y control industrial

Diagrama de presion y temperatura "

Vaina modelo TW50 de acero inoxidable 1.4571
Ui=232mmcon@F,=17mmy 3 di =7 mm
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Leyenda:

=== == Agua 3 m/s
—— Aire 40 m/s
== == Vapor 40 m/s

-

La estabilidad depende de los datos siguientes:
B Medio de proceso

B Presiony temperatura de proceso

B Velocidad de circulacion

B Version de la vaina (dimensiones, material)

Indicaciones relativas al pedido
Modelo / Forma de vaina / Material de la vaina / Conexion a proceso / Conexion al termémetro / Longitud de montaje U1 /
@ taladro d¢ / Ensamblaje con termdmetro / Certificados / opciones

© 12/2007 WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG, todos los derechos reservados.
Los datos técnicos descritos en este documento corresponden al estado actual de la técnica en el momento de la publicacion.
Nos reservamos el derecho de modificar los datos técnicos y materiales.
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C/ Resina 22-24 Nave 10-B

28021 Madrid
Telf: 91 723 09 30 Fax: 91 796 13 47

E-mail: comercial@gavasacom
Http: //gavasacom
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