GAVASA

Instrumentacion y control industrial

Vaina para enroscar (de tubo)

Vainas

Ejecuciéon segun DIN 43772 forma 5, 8

Modelos TW45-F, TW45-G

Aplicaciones

B Quimica, industria de procesos, construccion de aparatos
B Para cargas de proceso reducidas y medias

Caracteristicas

B Ejecucion segun DIN 43772
B Modelo TW45-F: Formab
Modelo TW45-G: Forma 8

Descripciéon

Cada vaina es un componente importante de un punto de
medicidn de temperatura. Sirve para limitar el proceso hacia
el entorno, protegiendo de ese modo al medio ambiente y
al personal de manejo, al tiempo que mantiene alejados del
sensor de temperatura medios agresivos como asimismo
presiones y velocidades de flujo elevadas, lo cual permite el
intercambio del termdmetro durante el funcionamiento.

Sobre la base de aplicaciones casi ilimitadas, existe una
serie de variantes, merced a disefos de vainas o tipos de
materiales. El tipo de conexion al proceso y los métodos
basicos de produccion constituyen un importante criterio
de distincion. Se puede distinguir basicamente entre vainas
para enroscar, para soldar o con conexion de brida.
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Vaina para enroscar
Fig. izquierda: modelo TW45-F
Fig. derecha: modelo TW45-G

Ademas, podemos distinguir entre vainas de barra y de tubo.
Las vainas de tubo constan de un tubo cerrado en el extremo
con una pieza soldada. Las de una sola pieza se mecanizan
de un material en barras macizo.

Las vainas de tubo 1) de la serie TW45 para enroscar
estan destinadas especialmente para aplicaciones con
una variedad de termdmetros mecanicos y sondas de
temperatura de WIKA.

Merced al disefio segun DIN 43772, estas vainas son ideales
para bajas o medianas cargas de proceso en aplicaciones
de la industria quimica, en la técnica de procesos y en la
construccion de equipos.

1) En longitudes de montaje cortas (aleacion de cobre) version de una sola pieza opcional
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Version estandar

Material de la vaina
Acero inoxidable 1.4571 o aleacién de cobre

Conexidn al proceso
Rosca macho G2 B, G 3% B

Conexion al termémetro
Modelo TW45-F: Rosca hembra G 12, G %
Modelo TW45-G: Roscamacho G2 B, G 3% B

Taladro
Ejecuciones segun DIN 43772:
@7mm, @9 mm, 11 mm

Versiones similares a DIN 43772, pero de reaccion rapida:
@6,2mm, d8,2mm, J8,5mm, J 10,2 mm

Longitud de montaje U1
Modelo TW45-F: 82, 142, 182, 232, 382 mm
Modelo TW45-G: 73, 110, 170, 260, 410 mm

Longitud total L
Longitud de montaje U1 + 28 mm

Temperatura max. de proceso, presion de proceso
160 °C para material de vaina aleacion de cobre (6 bar est.)
En funcion de
m Diagrama de cargas DIN 43772
m Version de vaina
- Dimensiones
- Material
m Condiciones de proceso
- Velocidad de circulacion
- Densidad del medio

Opciones

B Dimensiones y materiales variados

m Certificaciones

m Calculo de la vaina segun Dittrich/Klotter, recomendado
como servicio de ingenieria WIKA en caso de condiciones
de uso criticas.

Para mayor informacién veéase Informacion técnica IN 00.15
"Calculos de resistencia para vainas“
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Dimensiones en mm

Modelo TW45-F
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E Conexion al proceso
- H1 Profundidad de taladro para la rosca hembra
o - Ha2 Longitud de la rosca hembra
1 K1  Longitud del racor roscado
L Longitud total
S N Conexion al termémetro
S Espesor de pared
S1 Grosor del fondo
SW  Ancho de llave
U1 Longitud de montaje
od 1 - @d1 Taladro
T @ D1 Diametro del resalte de obturacion
PF 1 @ F1 Diametro exterior de la vaina

Material Dimensiones en mm Peso en kg
E \| 9 dq U1=82mm Ui1=382mm
Acero Gl%B G 7 26 12 19 15 14 2,5 BE5) 27 0,15 0,33
inoxidable |G%2B G2 9 26 14 19 15 14 2,5 3,5 27 0,15 0,36
1.4571 G%2B G 11 26 14 19 15 14 1,5 2,5 27 0,12 0,28
G%B G% 6,2 26 8 19 15 14 0,9 1 27 0,12 0,18
G1%2B G 8,2 26 10 19 15 14 0,9 1 27 0,12 0,18
G1B G% 10,2 26 12 19 15 14 0,9 1 27 0,12 0,19
G%uB G 7 32 12 19 15 16 25 3,5 32 0,24 0,42
GuB G 9 32 14 19 15 16 2,5 3,5 32 0,24 0,45
G3%uB G 11 32 14 19 15 16 1,5 2,5 32 0,22 0,37
G¥%uB G 6,2 32 8 19 15 16 0,9 1 32 0,21 0,27
G3%uB G2 8,2 32 10 19 15 16 0,9 1 32 0,21 0,27
GuB G 10,2 32 12 19 15 16 0,9 1 32 0,21 0,28
G¥%B G3% 7 32 12 22 17 16 2,5 815 32 0,20 0,38
G3%B G% 9 32 14 22 17 16 2,5 3,5 32 0,20 0,41
G3%B G% 11 32 14 22 17 16 1,5 2,5 32 0,18 0,33
GuB G¥% 6,2 32 8 22 17 16 0,9 1 32 0,17 0,23
G3%B G% 8,2 32 10 22 17 16 0,9 1 32 0,17 0,23
G%uB G3% 10,2 32 12 22 17 16 0,9 1 32 0,17 0,24
Aleacionde |G2B G2 8,5 26 10 19 15 14 0,75 0,75 27 0,11 0,18
cobre G3%B Gl 8,5 32 10 19 15 16 0,75 0,75 32 0,23 0,29

Longitudes de montaje adecuadas

B TermoOmetros mecanicos de indicacién analdgica

Forma de conexion Longitud de montaje |4

s, 4,5 l{1=L-10mm o I{ =Uq + 18 mm
2 l{=L-30mm o l{=Uq{-2mm

1) No apto para utilizacién con @ interior de vaina de 6,2 mm (tubo 8 x 0,9 mm), @ 8,2 mm (tubo 10 x 0,9 mm) y 10,2 mm (tubo 12 x 0,9 mm).

B Termometro de capilla

Forma de conexion Longitud de montaje |

E l{=L-10mm o l{ =U{ + 18 mm
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Modelo TW45-G
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0 E Conexion al proceso
= K1 Longitud del racor roscado
= Ko Longitud del mufién para termémetro
L Longitud total
S N Conexion al termémetro
| S Espesor de pared
S1 Grosor del fondo
SW  Ancho de llave
U1 Longitud de montaje
od ; - @dq Taladro
— %] @ D1 Diametro del resalte de obturacion
PF 1 @ F1 Diametro exterior de la vaina
Material Dimensiones en mm Peso en kg
E N Q dq U1 =73 mm
Acero G%»B G%B 7 26 12 14 12 2,5 815 27 0,14 0,34
inoxidable |G'2B G%B 9 26 14 14 12 2,5 3,5 27 0,14 0,37
1.4571 G%»B G%»B 11 26 14 14 12 1,5 2,5 27 0,12 0,30
G%B G%B 6.2 26 8 14 12 0,9 1 27 0,13 0,20
G%.B G'%B 82 26 10 14 12 0,9 1 27 0,13 0,20
G»B G%»B 10,2 26 12 14 12 0,9 1 27 0,11 0,18
G¥%B G%B 7 32 12 16 14 2,5 5] 32 0,22 0,43
G¥%B G%B 9 32 14 16 14 2,5 3,5 32 0,22 0,46
G%»B G¥%B 11 32 14 16 14 1,5 2,5 32 0,20 0,39
G¥%B G%B 62 32 8 16 14 0,9 1 32 0,21 0,28
G%B G%B 82 32 10 16 14 0,9 1 32 0,21 0,28
G¥%B G3%B 10,2 32 12 16 14 0,9 1 32 0,20 0,27

Longitudes de montaje adecuadas

B Termdmetros mecanicos de indicacion analdgica

Forma de conexion Longitud de montaje |

3 l{=L-12mm o0 l{ =U{ + 16 mm

B Termémetro de capilla
Forma de conexion Conexion a proceso del  Longitud de montaje |1

termoémetro
3 G2 l{=L-12mm o l{=Uq1 + 16 mm
G 3 l{=L-8mm o |1 =U1+20mm

Indicaciones relativas al pedido
Modelo / Disefio de vaina / Material de vainas / Conexién al proceso / Conexion al termometro / Longitud de montaje U1 /
Medidas del tubo / Montaje con termometro / Certificados / Opciones

© 2013 WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG, todos los derechos reservados.
Los datos técnicos descritos en este documento corresponden al estado actual de la técnica en el momento de la publicacion.
Nos reservamos el derecho de modificar los datos técnicos y materiales.
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